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一、工作简况，包括任务来源、协作单位、主要工作过程、国家标准主要

起草人及其所做的工作等 

1．任务来源 

 国家标准化管理委员会关于下达 2019 年第二批推荐性国家标准计划的

通知（国标委发〔2019〕22 号）下达了“金刚石圆锯片基体  安装和固定

孔  建筑施工和土木工程”的制定任务，计划编号 20191922-T-604，主要

起草单位为郑州磨料磨具磨削研究所有限公司，项目周期 18 个月。 

2．主要工作过程 

起草（草案、调研）阶段：接到计划后，根据工作需要，成立了标准

起草工作组。工作组对标准修订工作的具体事宜进行了研究、协商，确定

了工作方案、人员分工和时间进度。 

工作组在工作过程中对国际标准进行了翻译，广泛收集了国内外相关

技术文献和资料，对国内外金刚石圆锯片基体安装和固定孔的类型和规格

进行了充分的调研和统计，在对国际标准进行全面分析的基础上，结合国

内外市场需求的实际情况，以常用规格为重点，对 ISO 21538:2016 进行修

改采用，开展了标准的起草工作，于 2019 年 8 月形成了工作组讨论稿。2019

年 8 月 10 日工作组召开了会议，对标准草案进行了讨论，后根据讨论意见

对标准草案进一步修改完善后形成了标准征求意见稿，并经工作组组长审

核后报标委会秘书处。 

3．主要参加单位和工作组成员及其所做的工作 

本标准由郑州磨料磨具磨削研究所有限公司、黑旋风锯业股份有限公

司、北京安泰钢研超硬材料制品有限责任公司、博深股份有限公司、广东

奔朗新材料股份有限公司、福建省泉州万龙石业有限公司共同负责起草。 
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工作组主要成员：包华、张良、张云才、刘一波、王成军、彭凯、许

晓旺、胡欢。其中包华任工作组组长，全面协调标准的制定工作，并负责

对各阶段标准的审核；张良、胡欢负责国际标准的翻译和具体起草工作，

并对各方的意见和建议进行归纳和分析；张云才、刘一波、王成军、彭凯

负责资料收集、调研和确定技术内容工作。 

二、国家标准编制原则和确定国家标准主要内容（如技术指标、参数、公

式、性能要求、试验方法、检验规则等）的论据（包括试验、统计数据），

修订国家标准时，应增列新旧国家标准水平的对比 

1．标准编制原则 

在积极采用国际标准的基础上，结合国内外市场的实际情况，对国际标

准进行修改和完善。 

2．主要内容的论据 

本标准规定了金刚石圆锯片基体安装和固定孔的类型和尺寸、标记。

这些安装和固定孔的尺寸与 GB/T XXXXX.2 中规定的夹紧卡盘的相关尺寸一

致。 

本标准适用于建筑施工和土木工程用金刚石圆锯片基体的安装和固定

孔。 

（1）关于规范性引用文件 

根据我国的技术条件，用等效采用国际标准的 GB/T 1804 代替 ISO 

2768-1，用修改采用国际标准的 GB/T XXXXX.2 代替 ISO 21537-2。 

（2）关于 E型的表述 

国际标准对 E 型的表述颠倒，与图示不一致，故修改 E 型的表述“中

心孔外有 1 组环状排布传动销孔和 1 个安装孔”为“中心孔外有 1 个传动
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销孔和 1组环状排布安装孔”。 

（3）关于尺寸 

为清晰明确，便于应用，并与关联标准 GB/T XXXXX.2 中的尺寸一致，

将表 1 分开为表 1～表 5，分别对应 A 型～E 型，并对应 GB/T XXXXX.2 完善

了相关尺寸： 

· A 型中，修改 E（最小）=1.6 为 1.0 和 1.2；，增加 H=15.88、16

和 22.23； 

· B 型中，D≤350 时，修改 E（最小）=2.2 为 1.6，增加 H=27； 350

＜D≤400 时，修改 E（最小）=2.2 为 2.0，增加 H=27 和 30，删去 H=50；

400＜D≤500 时，修改 E（最小）=2.5 为 2.2；500＜D≤600 时，修改

E（最小）=2.8 为 2.5； 

· D 型中，D≤400 时，修改 E（最小）=2.2 为 2.0，H=50 为 35；删

除 600＜D≤700、700＜D≤900 和 900＜D≤1000 时可有两组安装孔的

情况，且 600＜D≤700 时删除 F1=110、125 和 130，700＜D≤900 和 900

＜D≤1000 时删除 F1=125 和 130；将 1000＜D≤2000 拆分为 1000＜D

≤1600 和 1600＜D≤2000，且 1000＜D≤1600 时删除 F1和 F2=125 和

130； 

· E 型中，修改 E（最小）=2.2 为 2.0。 

（4）关于标记 

国际标准仅在正文中以示例的方式给出标记，标记方法不明确，既不

便于标准的应用，也不符合我国标准的编写规则，本标准增加了具体的标

记方法。 

本标准还依据 GB/T 1.1—2009 给出的规则对国际标准进行了编辑性修
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改。 

三、主要试验（或验证）的分析、综述报告，技术经济论证，预期的经济

效果 

本标准内容主要为金刚石圆锯片基体安装和固定孔的分类和规格，不

需要进行试验验证。本标准发布实施后，将规范我国金刚石圆锯片基体安

装和固定孔的分类和规格，为金刚石圆锯片基体的贸易和技术交流提供统

一的技术依据，有利于金刚石圆锯片基体的标准化和规范化生产及应用，

既有益于节约资源、降低生产成本，又有益于保证产品的安全使用。 

四、本标准中涉及专利的情况 

本标准不涉及专利问题。 

五、采用国际标准和国外先进标准的程度，以及与国际、国外同类标准水

平的对比情况，或与测试的国外样品、样机的有关数据对比情况 

本标准修改采用国际标准，修改的内容主要是结合国内外市场的实际

情况对尺寸规格进行了完善，并增加了标记的具体方法，整体技术水平与

国际标准相当。 

本标准水平为国际一般水平。 

六、与有关的现行法律、法规和强制性国家标准的关系 

    本标准符合现行的相关法律、法规。无相关的强制性国家标准。 

七、重大分歧意见的处理经过和依据 

    本标准在制定过程中无重大分歧意见。 

八、国家标准作为强制性国家标准或推荐性国家标准的建议 

建议本标准为推荐性国家标准。 

九、贯彻国家标准的要求和措施建议 
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建议本标准批准发布六个月后实施，实施前由全国磨料磨具标准化技

术委员会进行标准的宣贯培训。 

十、废止现行有关标准的建议 

无。 

十一、其他应予说明的事项 

无。 


